Les modeleurs CAO et leur exploitation pédagogique

Famille de métiers
de 'agencement, la menuiserie et de 'ameublement
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Fonction des modules interfacés de CFAO
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Fonction des modules specuf' ques de CFAO

B aoiicnes e (o Vo v o ke e 4| Y3l - 8BS At | g mE>

FLANE- O TR D

~da A N
e




Exemple de pratiques pédagogiques

La modélisation et les avantages du modeleur
3D paramétrique

Exemple sur une piece de bois massif :

chambre d'ho6tel - habillage mural
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Modélisation

- Implantation,

- Préparation de la pose,

- Rendu réaliste pour validation de la
solution selon les criteres esthétiques,
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Usinage
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Exemple de pratiques pédagogiques
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Exemple de pratiques pédagogiques : réalisation d’un
parement de porte de dressing

1. Source Originale (Smartphone, APN, Internet, logos...)
2. Chargement de l'original dans logiciel (Halftoner, Alphacam...) et conversion en nuance de gris

V106 GOe G20 Gl/ G99 G40 G49 (B

Conversion des niveaux de
gris en niveaux Z
(profondeur)
Génération d’'un code G de
gravure

N118 T1 MO6

N120 Gee Z@.25

N130 S30000 MO3

N148@ Go@ X0.2503 Y20.9851

N15@ Gee Z0.e000

N16@ G1 X@.2503 Y2@.9851 Z-0.0480 F50
N170 G1 X@.2503 Y20.9851 Z-0.0480
N18@ G1 XP.3387 Y21.0735 Z-0.0480
N19@ Go@ Z0.25

N20@ Goe X0.5154 Y21.0735

N210 Goo Z0.0000

N220 Gl X0.5154 Y21.8735 Z-0.0480 F5@
N230 G1 Xe.5154 Y21.0735 7-0.0480
N24@ G1 X0.2503 Y20.8083 Z-0.0480
N250 Gee Z0.25

N26@ Go@ X@.2503 Y20.6315

N27@ Gee Z0.e000

N28@ G1 X@.2503 Y20.6315 7-0.0480 F50
N29@ G1 X@.2503 Y20.6315 Z-0.0480
N300 G1 Xe.6922 Y21.0735 7-0.0480
N31@ Gee Z@.25

N320 Goe X0.8690 Y21.0735

N330 Gee Zo.eoeo

N340 G1 X0.8690 Y21.0735 Z-0.0480 F50
N350 G1 Xe.8690 Y21.0735 Z-0.0480
N360 G1 X0.6922 Y20.8967 Z-0.0478
N37@ G1 X0.5596 Y20.7641 7-0.0483
N38@ G1 X8.2503 Y20.4547 Z-0.8478
N390 Gee 20.25

N40@ Goo X0.2503 Y20.2780

N4l@ Goe Zo.eoee

N42@ G1 X0.2503 Y20.2780 Z-0.0478 F50
N43@ G1 X0.2503 Y20.2780 Z-0.0478
N44@ G1 X1.0458 Y21.0735 7-0.0480
N450 Gee Z0.25

N460 GOO X1.2225 Y21.0735

N4T@ GO Z0.0000

N480 G1 X1.2225 Y21.0735 Z-0.0478 F50
N49@ G1 X1.2225 Y21.0735 Z-0.0478
N500 G1 X@,2503 Y20.1012 Z-0.0478
N518 Ge@ Z20.25

N520 GO@ X0.2503 Y19.9244

N530 Gee Ze.eoee

NS4@ G1 X@.2503 Y19.9244 7-0.0480 F50
N550 G1 X@.2503 Y19.9244 Z-0.0480
N56@ G1 X1.3993 Y21.0735 Z-0.0478
N57@ Goe Z0.25

N580@ G@@ X1.5761 Y21.0735

N59@ Gee Ze.ee08

N60@ G1 X1.5761 Y21.0735 Z-0.0478 F50
N61@ G1 X1.5761 Y21.0735 7-0.0478
N620 G1 X0.2503 Y19.7476 Z-0.0480
N630 Goe Z0.25

N64@ GO@ X0.2503 Y19.5708

N650 Gee Z0.0000

NE6@ G1 X@.2503 Y19.5708 Z-0.0483 F50
N67@ G1 XP.2503 Y19.5708 Z-0.0483
N68@ G1 X@.7585 Y20.0791 7-0.0478
N69@ Gl X1.7529 Y21.0735 Z-0.0478
N700 Ge@ Z0.25

N710 G@@ X1.9296 Y21.0735

N720 Goo 20.0000

T30 F1 V4 AAE Va1 ATIE 7oA AATo EEA
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Détails techniques Détail Outil

Dimensions Panneau : 500 x 300x 19

Matériau panneau Mdf Mélaminé blanc S

Outillage : Fraise a Graver 90° i ‘

Temps d’usinage : 20 min .
P

2
Conversion des niveaux de gris en profondeur Z Tl A % “

_ -

Profondeur intermédiaire (2 a 0 mm)

Noir Blanc

Profondeur usinage Profondeur usinage
2 mm 0O mm

51



Simulation de l'usinage sur interface machine
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52



Usinage
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Les modeleurs 3D de CAO et leurs interfaces de FAO
s’associent afin d’optimiser les processus et la mise en ceuvre

Pour une entreprise :

Gain de temps par une compatibilité totale et complémentarité |

entre les différents logiciels, un systeme d’information unique et
une flexibilité assurée.

Meilleure productivité : pilotage intelligent de la chaine de
production, une automatisation des taches et une amélioration du
processus de conception des produits.

Expertise renforcée : capitalisation du savoir-faire, réduction des
erreurs (précision et qualité garantie), un controle a toutes les
étapes.

Communication facilitée : meilleure collaboration entre le
personnel de conception et de fabrication.

Cycle de conception raccourci : réduction du temps
conception/fabrication, rapidité de production.

Avantage concurrentiel : personnalisation totale des projets grace
a des logiciels adaptés aux métiers du bois.

2 AR

Tous ces aspects se retrouvent dans
les formations ERA, TMA et TFBMA
principalement, pour enrichir les
situations de travail lors de la
réalisation des ouvrages de
référence.
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